strona 4/17

PROCES MONTAZU PLYTY KOTWOWEJ | CZESCI DO SUFITU

1. Wedlug wagi i obciazenia kolumny podwieszonej statyk musi zadecydowaé, je li nosnosé sufitu jest
wystarczajaca, albo czy niezbedne bedzie umocowa sufit i w jaki sposob.

2. Statyk takze zadecyduje, w jaki spos6b zamocowaé plyte kotwowa do sufitu. Dla tego celu jest w plycie
przygotowanych 6 rowkéw o szeroko ci 22 mm po 60° na kole o $rednicy 390 mm.

3. Plyte kotwowa trzeba prawidlowo pozycjonowaé do rowni, aby byla kolumna zainstalowana réwno i sily od
obciazenia byly rozlozone rownomiernie.

4. Na plycie kotwowej sa przyspawane nakretki dla przySrubowania tyczek gwintowanych do zamocowania cze$ci
do sufitu albo bezposrednio kolumny podwieszonej. Kotwy zaciskajace cze$é do sufitu (kolumne) do plyty
kotwowej nalezy zabezpieczy przez nakretki przeciw samorzutnemu poluzowaniu. Nakretki trzeba dokrecié¢
przez moment 100 Nm. Cze$¢ do sufitu trzeba pozycjonowa do réowni.

6 rowkow o szerokosci 22 na
kole podzialowym @ 390
w plycie @ 490

Plyta kotwowa
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Nakretki przeciw
samorzutnemu poluzowaniu

Kotwy 6 x M20 na
podzialce @ 390

Plyta kotwowa
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